Metoda pomiaru produktéw

orofim

Pomiary foteli i krzeset obrotowych dokonywane sg przy mechanizmie ustawionym w takiej pozycji, aby siedzisko znajdowato sie jak najbardziej

w poziomie a oparcie jak najbardziej w pionie.

Fotele i krzesta obrotowe mierzone sg na koétkach, na bazie z tworzywa, a krzesta konferencyjne i systemy recepcyjne na stopkach twardych.
Wymiary majg charakter orientacyjny i moga sie rozni¢ w zaleznosci od wybranej konfiguracji produktu.
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A - Wysokos¢ catkowita

W przypadku produktéw z amortyzatorem - pomiar przy minimalnym
i maksymalnym wysunieciu amortyzatora. W przypadku produktow
z dodatkowa regulacjg wysokosci oparcia i zagtéwka - pomiar przy
minimalnym potozeniu oparcia, zagtéwka i amortyzatora oraz przy
maksymalnym potozeniu oparcia, zagtéwka i amortyzatora.

B - Wysokosc¢ siedziska

Pomiar w najwyzszym punkcie siedziska. W przypadku produktéw
z amortyzatorem - pomiar przy minimalnym i maksymalnym
wysunieciu amortyzatora.

C - Wysokosc¢ siedziska pod obcigzeniem

Pomiar siedziska pod obcigzeniem zgodnie z normg EN. W przypadku
produktéw z amortyzatorem - pomiar przy minimalnym
i maksymalnym wysunigciu amortyzatora.
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D - Wysokosc oparcia

Pomiar od siedziska do goérnej krawedzi oparcia. W przypadku
produktow z regulacjg wysokosci oparcia - pomiar przy minimalnym
i maksymalnym potozeniu.

E - Wysokos¢ zagtowka

Pomiar od goérnej krawedzi oparcia do gornej krawedzi zagtéwka.
Zagtowek ustawiony maksymalnie w pionie wzgledem goérnej
i dolnej krawedzi zagtéwka. Pomiar przy minimalnym i maksymalnym
potozeniu zagtowka.
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F - Szerokos¢ bazy, stelaza
Pomiar w skrajnych punktach bazy, stelaza wedtug rysunkow ponizej.
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G - Srednica bazy
Pomiar srednicy bazy wedtug rysunku ponize;j.

H - Szerokos$¢ siedziska
Pomiar w skrajnych punktach siedziska po szerokosci.

| - Szerokos¢ oparcia
Pomiar w skrajnych punktach oparcia po szerokosci.

J - Szerokos¢ catkowita

Pomiar w skrajnych punktach produktu. W przypadku produktow
z podtokietnikami regulowanymi na boki - pomiar z podtokietnikami
maksymalnie rozsunietymi. w przypadku produktow
z podtokietnikami z regulowanymi naktadkami - pomiar z naktadkami
maksymalnie rozsunietymi na zewnatrz.

K - Gtebokos¢ siedziska

Pomiar skrajnego punktu siedziska z punktem styku z oparciem
(gdzie punkt styku z oparciem wyznaczony za pomocg poziomicy
przytozonej pionowo do oparcia, rzutujac punkt S z oparcia na
ptaszczyzne siedziska)(1l). W przypadku niektorych krzeset
kubetkowych, gdzie nie ma wyraZnej granicy siedziska i oparcia,
gtebokos¢ mierzona jest od potowy tuku miedzy siedziskiem
a oparciem (2). W przypadku produktéow z dodatkowa regulacja
gtebokosci siedziska - pomiar przy minimalnym i maksymalnym
wysuwie.
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L - Dtugosc siedziska (elementu)
Pomiar w skrajnych punktach siedziska po dtugosci.

M - Gtebokos¢ catkowita
Pomiar w skrajnych punktach produktu. Pomiar foteli i krzeset
obrotowych wedtug rysunku ponizej. W przypadku produktow
z regulacjg gtebokosci siedziska - pomiar przy minimalnym
i maksymalnym wysuwie.
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W modelach z amortyzatorem
Z pamiecig powrotu

W modelach z amortyzatorem
bez pamieci powrotu

N - Dtugosc oparcia (elementu).
Pomiar w skrajnych punktach oparcia po dtugosci.

O - Wysokos¢ podtokietnikow

W przypadku foteli i krzeset obrotowych - pomiar od powierzchni
siedziska do gornej krawedzi podtokietnika. W przypadku
podtokietnikow z regulacjg wysokosci - pomiar przy minimalnym
i maksymalnym potozeniu. W krzestach konferencyjnych - pomiar od
podtoza do gérnej krawedzi podtokietnika.

P - Dtugosc¢ blatu stolika
Pomiar w skrajnych punktach stolika po dtugosci.

R- Szerokos¢ blatu stolika
Pomiar w skrajnych punktach stolika po szerokosci.

S - Dtugos¢ stelaza stolika
Pomiar w skrajnych punktach stelaza po dtugosci.

T - Szerokosc¢ stelaza stolika
Pomiar w skrajnych punktach stelaza po szerokosci.

U - Grubos¢ blatu
Pomiar grubosci blatu (elementu).
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